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Vydanie XXII

Informacny ¢asopis firmy Thonauer GmbH

f.} IART krimpo-

stroj

oto vydanie sa venuje novym krimpovacim automatom Komax.
S novwym strojom Gamma 263 Komax predstavuje dalSi zlom v rade
krimpovacich strojov, ktoré vzajomne idedlne kombinuji funkénost a
hospodarnost.

. -

puzdier

Popis kablov prispo:
aplikacii

Spracovanie
konstrukcii ro

Cenovo vyhodné aplik:
dvojzlozkowyjch zalievacic

THONAUER



Thonauerillustriert

=) Predslov

Ing. Friedrich Thonauer,

Zakladatel a konzultant firmy Thonauer GmbH.

Riesenie pre palub-

nu elektricku vyzbroj
hybridnych automobilov a
elektromobilov

MoZno sa mnohym [udom zda budticnost
elektromobilov vzdialend, ale skutoCnost

je ind. Dnes takmer neexistuje firma, kto-

rd by nemala do Cinenia s automobilovou
technikou a intenzivne nepracuje na novych
technoldgiach pre elektromobily. Aj u nas

je tomu tak. Mame prepracovant ponu-

ku produktov pre zalievanie sticiastok.
Vhodné aplikécie vysoko tepelne odolnych
materidlov zabezpeCujui ochranu citlivych
elektronickych stciastok v automobile.
Firma Komax predstavila najnovsi krimpovaci
automat Gamma 263. Pondka kombinaciu
jednoduchosti, funkénosti, hospodérnosti

a procesnej bezpecénosti pri vysokom ku-
sovom vykone na malej zastavanej ploche.
Investicné naklady su pri vysokom kusovom
vykone minimdlne. Pre vSetky krimpovacie
stroje Komax uz dnes existuje vylepSeny
analyzétor krimpovacej sily CFA+, ktory
maximalne zamedzuje vzniku chyb.

Nové popisovacie systémy Komax ims
dokdzu zvlddnut vysoku rychlost naSich
automatov na spracovanie kablov a je
mozné ich jednoducho do nich zabudovat.
Kvoli potrebe kablov s velkym prierezom pre

elektromobily chceme predstavit dva nové
stroje, ktoré su pre tdto oblast ako stvorené.
Je to univerzalny pneumaticky stroj UP/55,
pomocou ktorého je mozné krimpovat
vodiCe s prierezmi az do 120 mm2 v rdz-
nych formdch. Pneumaticky stroj AM Strip
2 opracovava vodice kruhového prierezu s
maximalnym vonkajSim priemerom az 35 mm.
NaSu ponuku vyrabat penové tesne-

nia automatickymi zmieSavacimi a
nanasacimi strojmi vyuziva stale viac
zékaznikov, pretoZe kvalitné vysledky

sa dostavuju behom kratkeho Gasu.
Strojova podpora pripravy kablov pre vyrobu
rozvadzacov je dalSou zaujimavou témou,
ktord spominame v tomto vydani. Ako
poloautomatické, tak aj plnoautomatické
stroje pokryvaju Siroky rozsah vyuzitia a

s optimalne pouZzitelné ako v kusovej , tak
aj v sériovej vyrobe. V neposlednom rade
opéat poukazujeme na naSu Siroku ponu-

ku tieniacich materidlov pre va$e potreby
tykajuce sa EMC. Aj tato oblast je déleZitou
témou pre elektromobily buddcnosti.

Prajem vam zaujimavé ¢itanie v tomto vydani!

So srdeénym pozdravom

Ve

Ing. Friedrich Thonauer
zakladatel firmy a konzultant

THONAUER




€3 RAMPF

ol Tl futung

puzdier

Existujlce znalosti z
oblasti spracovania plechu
a konStrukcii systémovych
komponentov a systémov je
doplnend najlepSim strojovym
vybavenim. Zakaznici firmy
Anton Paar ShapeTec, pricha-
dzajlci prakticky zo vSetkych
oblasti hospodarstva — ako
napr. letectvo - potrebuju
najvysSiu kvalitu pri manipulacii
a spracovani plechov. Vyrabaju
sa tu tieZ informacné panely
alebo stanice poZzi¢ovni bicyklov.

Pri nanaSani penovych tesneni na Casti puzdier

sa firma Anton Paar ShapeTec GmbH spolieha na
Thonauer. V naSej spolo¢nosti aplikujeme precizne
nanesené polyuretdnové tesnenia. Pomocou nasho
digitalne riadeného stroja DC-CNC 1150 od spoloCnosti

s Yo

Anton Paar

DalSie informacie o
spolocnosti najdete na
> www.shapetec.at

ﬂ RNDr. Peter Ziska

Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

Firma zo skupiny spolo¢nosti
Anton Paar GmbH

THONAUER

Neprerusované tesnenie

Vydanie XXII

Firma Anton Paar ShapeTec GmbH so svojim novym sidlom vo Wundschuh, Stajersko, je lidrom v poskytovani
zakaznicky orientovanych rieSeni spracovania plechu a spojovacej techniky, ako aj vyroby zloZitych dielov s
malymi toleranciami trieskovym obrabanim. Firma Anton Paar ShapeTec GmbH sa Specializuje na zvéracie
technoldgie. Specialitou podniku je neoby&ajny rozsah a hibka sortimentu.

Rampf Dosiertechnik nanaSame tixotropna tesniacu a
tvarovo lahki penu zo zalievacej Zivice Rampf. Takéto
tesnenie pevne dosadne na povrch dielu. Strojova
aplikacia zaistuje tesnenie po celom obvode bez
preruSenia, ktoré vyhovuje najvy$8im poZiadavkam.
Nas postup je vhodny pre vyrobu akéhokolvek poctu
kusov. Toto hladisko je pre firmu Anton Paar Shape-
Tec vyhodné. Tesnenie v tomto pripade nanaSame

na celd Skalu malych a strednych stciastok.

Anton Paar ShapeTec GmbH ocefiuje najmé naSu
spolahlivost, vysoki kvalitu a kratke dodacie doby.
Toto vSetko mdézeme zarudit vdaka naSmu know-how
z oblasti tesniacej technoldgie nanaSanych tesneni.

Firmam Anton Paar ShapeTec a Thonauer
GmbH prajeme aj nadalej dobri spolupracu!
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=% Gamma 263 -
°."4 SMART krimpovaci stroj

Kombhinécia jednoduchosti, funkénosti, hospodarnosti a procesnej bezpeénosti pri vysokom kusovom vykone
na malej zastavanej ploche robi z tohto krimpovacieho automatu hlavnii vyhru pokial ide o pomer nakladov a
vykonu. Ci uZ ide o kolieskovy alebo pasovy pohon - pouZitie je moZné prispdsobit individualnym poZiadavkam

a zmenu mozZe vykonat sam zakaznik v kratkom ¢ase.

Stroj Gamma 263 je koncipovany pre jed-
nostranné aj obojstranné krimpovanie, ako aj pre
jednostranné osadzovanie gumickami. Systém
transportu kdbla zarucuje Setrné spracovanie roz-
nych vodicov s celkovym rozsahom prierezov od
0,13 mm? do 4 mm? (AWG26-AWG12). Pohon
vodica je rieSeny bud kolieskami alebo pasmi.

Technoldgia
Spracovanie celého rozsahu prierezov sa
kona pomocou programovatelnych, vysoko
dynamickych striedavych servo pohonov, kto-
ré su rychle a spolahlivé. V stroji st integrované
osvedcené prvky na monitorovanie kvality Komax.
Enkodér zabezpecuje maximalnu presnost
vtiahnutia vodica a opakovatelnost pri me-
rani dizky vodica a dfzky odizolovania.

Kompaktné a optimalne pre uZivatelov

Napriek svojej kompaktnej konStrukcii poskytuje
optimalny pristup ku vSetkym pracovnym staniciam.
Moduly st velmi dobre pristupné zo vSetkych stran
vdaka vertikalne otvarajicemu sa krytu. VSetky
ovlddacie moduly a prvky st prehladne usporiadang.

Nové dotykové ovladanie na zaklade uzivatelského
grafického rozhrania TopWin je navrhnuté pre rychlu a

jednoduchd obsluhu. Nové fahko pochopitelné logické
usporiadanie umozfiuje skratené zaSkolenie obsluhy.
Volitelné rozhranie WPCS (Wire Processing
Communication Standard) umoZiiuje pripojenie
strojov Komax do siete a ich jednoduchu imple-
mentaciu do existujtcich vyrobnych procesov.

Aplikacie

Strihanie na dizku (S
Zastrihnutie koncov/ —_KL
presny rez A

Odizolovanie s Gipinym stiahnutim == -
Odizolovanie s iastognym stiahnutir{E=T -

Vodi€ s dvojitou izolaciou

Odizolovanie v strede

i

Krimpovanie

Potla¢ horticou raznicou — W

Popis atramentovou tlaciarfiou T
Funkcia dvojitého zdvihu Err—r
Aplikacia gumiciek D= = —

THONAUER

komax

SMART-
krimpovaci stroj
Simple / jednoduchy
Maintenance friendly / s
jednoduchou tdrzbou
Atfordable / cenovo
vyhodny

Reliable / spofahlivy
proces

Top Quality / vynikajtica
kvalita

RNDr. Peter Ziska
Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk

www.thonauer.sk




aplikacii

ATRAMENTOVY POPISOVACI
SYSTEM INK JET IMS

Atramentové popisovacie systémy InkJet Ko-
max ims 295 BC (Black Color), ims 295 BS (Black
Small) a ims 295 MC (Multi Color) sa vyznacuju
predovSetkym vysokou rychlostou popisu, ako aj
jednoduchym a spolahlivym pracovnym princi-
pom. VSetky popisovacie systémy ims maji dve
komunikacné rozhrania — RS232 a Ethernet (TCP/
IP) — aby ich bolo moZné prevadzkovat ako s exis-
tujdcimi, tak aj buddcimi strojmi Komax. Vhodné
sd najmé pre odizolovacie stroje rady Kappa, ako aj
pre krimpovacie automaty Alpha, Gamma a Zeta.

VSetky Specifické nastavenia textu, ako aj za-
davanie textu alebo nastavenie tlaciarne sa vyko-
nava jednoducho pomocou ovladacieho rozhrania
prislu§ného zakladného stroja. Pocet tladenych

RNDr. Peter ZiSka
Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk

www.thonauer.sk
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Popis kablov prisposobeny
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Automaty najnovSej generacie poniikaji extrémnu prisposobivost a umoziuji vysoki pracovni rychlost. Z
toho vyplyvajiice vysoké poziadavky na popis kablov vyZadujii zodpovedajiicu koncepciu rieSenia. Ma byt po-
pis rychlejSi, mensSi, spolahlivejSi, odolnejsi alebo jednoducho vyhodnejS$i? Ponuka popisovacich systémov
Komax umoZiiuje optimalne rieSenie vzhfadom na aplikdciu.

textov moZe byt az desat na zaiatku vodica, desat
na konci vodica a jeden opakuijlici sa popis v strede
vodica. K Standardnym funkcidm patri tu¢ny popis,
symboly, logd, nastavitelnd Sirka a vySka pisma,
dvojnasobny rozostup pismen, inverzny popis,
nekonecny alternujlci popis a potla€ vzoriek.

Neustale meranie hustoty atramentu s
automatickym ddvkovanim riedidla zaruduje eko-
logickd a hospodarnu prevadzku. Volitelne je k
dispozicii zariadenie pre kondenzaciu vyparov a
spatné ziskavanie riedidla. Toto obmedzuje spotrebu
riedidla, ¢im sa odlah¢i vzduch v miestnosti. Pocas
prevadzky je mozné atrament a riedidlo jednoducho
doplnit. Premyslena koncepcia riadenia umozfiuje
vysoku kvalitu popisu aj pri velkom zrychlovani alebo
spomalovani vodi¢a. Naviac sti vdaka inteligent-
nej optimalizacii procesu tseky vodica bez popisu
spracovavané maximalnou rychlostou vodica.

Popisovacie systémy ims 295 je mozné
pri jednoduchom poufziti prevadzkovat aj
bez zékladného stroja v reZzime offline.

Pre zaistenie najlepSej kvality, optimalneho kon-
trastu a vynikajdcej prilnavosti md Komax v ponuke
Siroké spektrum roznych typov atramentov. Nakladné
pripravy kablov uz vo va¢Sine pripadov nie st nutné.

ims 295 BC pre Cierne nepigmentované
atramenty alebo pre lahko
pigmentované atramenty

ims 295 BS  Specidlne pre malé pismo popisované
Ciernou farbou, vysoka ostrost detailu
ims 295 MC Specidlne pre popisovanie tazko

pigmentovanymi atramentami, pre popi-
sy s vysokym kontrastom a farebnostou

Popisovaci systém Inkjet ims 295 BC je pino integrovand tiaciareri
pre nepigmentované Cierne atramenty a tieZ pre lahko pigmentované
atramenty. Tvorba potlace prebieha autondmne pomocou zubového
cerpadla. Odpaad tym potreba pripojenia stlaceného vzduchu.
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Pneumaticky univerzalny
7 stroj s vyssim vykonom

UP/55
Zékladné vybavenie
NajvykonnejSi z kon§trukénej rady krim-
povacich strojov je uréeny na krimpova- M elektronické pocitadlo kusov
nie izolovanych a neizolovanych kablovych M pneumaticky nozny pedal
oCiek od 0,14 mm? do 120 mm2. M pripojovacie hadice
So strihacou jednotkou, ktora je volitelna, M sada ndradia

umoziiuje UP/55 strihanie plochych vodicov
do Sirky 32 mm, ako aj medenych vodiCov
do prierezu 240 mm? (max. @ 28 mm).
Tato konStrukénd rada je vybavena riadenim vyna-
teného odtahu a tieZ elektronickym pocitadlom kusov. krimpovacia sila pri P = 5,5 bar 53 kN
krimpovacia sila pri P = 6,0 bar 57 kN
krimpovacia sila pri P = 7,0 bar 67 kN

prevadzkovy tlak 6-7,5 bar
spotreba vzduchu 31 I na cyklus
max. vySka zdvihu 32 mm
hladina hluku 69 dB(A)
rozmery 420 x 230 x 425 mm
hmotnost 49 kg

|-- M izolované krimpovacie kab-

—— lové okd 0,25-6 mm?
4 & \ M izolované krimpovacie kéblové oka

10-35 mm? (Dorn-Crimp) |

; M neizolované rirkové a nalisované
r kablové okd 0,5-16 mm? (len jed-
nostranny krimp W alebo tfiiovy)
m M neizolované rtrkové a nalisované kab-

lové okéd 6120 mm? (tfilovy krimp)

= = M neizolované rtirkové kablové okd a doty-
e kové spoje 1,0-6,0 mm (hex krimp)
§ M neizolované rirkové a nalisované kdblové oka
i 6-120 mm? (hex krimp podrfa DIN 48083)
Lt : M izolované a neizolované ukoncGovacie

dutinky na Zily 0,14-50 mm?
M cylindrické kontakty 0,14-16 mm?
M neizolované fastonové plo-

ché zastrcky 0,14-6 mm?
M vSetky vkladané pary WEZAG CK100 a CS30
W Strihanie plochych vodicov do Sirky 32 mm
M Strihanie medenych vodicov do

240 mm? (max. @ 28 mm)

RNDr. Peter ZiSka

Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk
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ﬂ RNDr. Peter Ziska
Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk

Pneumatickeé odizolovanie

Vlydanie XXII

malych a strednych seérii

AM.STRIP.1 / AM.STRIP.2 /
AM.STRIP.2V / AM.STRIP.2/35

AM.STRIP.1, AM.STRIP.2, AM.STRIP.2 V a
AM.STRIP.2/35 st univerzalne pouZitelné poloauto-
matické stroje na odizolovavanie kablov pre robustné
priemyselné pouZzitie a hospodarnu vyrobu v malych
a strednych séridch. Specidine noZe prispdsobené na
spracovanie kablov umozZiuji spracovanie takmer
vSetkych beznych kablov. Akékolvek prestavenie
je mozné vykonat behom niekolkych sekind a bez
ndradia. Pri pouZiti prizmatickych noZov sa stroje
po zakladnom nastaveni automaticky prisposobia
dalSim prierezom do 6 mm? (v zavislosti od kébla).

V obmedzenom rozsahu a pri malych
vyrobnych sériach je mozné stroj pouzit
aj na strihanie kdblov na dizku.

Varianty: - s pneumatickymi senzormi
- 50 svetelnou zavorou

THONAUER

Vodi€ kruhového prierezu  0,5-15 mm vonkajSieho @

Plochy vodic¢ do Sirky 20 mm
max. dfZka odizolovania  do 65 mm s Gplnym
stiahnutim
do cca 250 mm s
Ciastonym stiahnutim
SxHxV 340 x 340 x 150 mm
hmotnost (bez prisluSenstva) cca 12,2 kg
prevadzkovy tlak max. 6 — 7 bar

spotreba vzduchu/cyklus (pri 6 bar) cca2 |

1 nozny ventil

1 strihaci doraz

1 prednd doska s puzdrom
1 pridrzna doska s rtrkou
1 pér prizmatickych nozov

Vodi¢ kruhového 1,0-25 mm vonkajSieho @

prierezu

Plochy vodic¢ do Sirky 35 mm

max. diZka odizolovania  do 120 mm s tiplnym
stiahnutim

AM.STRIP.2 V do 230 mm s lplnym

stiahnutim
do 450 mm s Ciastocnym
stiahnutim

Specidlna verzia

AM.STRIP.2/35 do 35 mm vonkajSieho @

SxHxV 430 x 550 x 200 mm
AM.STRIP.2 V 430 x 680 x 235 mm
Hmotnost (bez prisluSenstva) cca 25,5 kg
AM.STRIP.2 V cca 26,8 kg
prevadzkovy tlak max. 6-7 bar
spotreba vzduchu /cyklus (pri 6 bar) cca 71
AM.STRIP.2 V ccall5l

1 nozny ventil

1 strihaci doraz

1 prednd doska s puzdrom

1 pridrzna doska s rirkou

1 pér prizmatickych nozov

1 obmedzovac zdvihu (Standardne
len pri AM.STRIP.2 V)

@)
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Jednoduché sledovanie
™ kritickych teplot

Existuje mnoZstvo vyrobnych postupov a Pasiky teplotnych indikatorov REATEC® =
vyrobkov, u ktorych je ddlezité, aby neboli dosiah- rady P odoldvaji vySSiemu tlaku ako oy REATEC®
nuté alebo prekrocené urgité teploty. Pre vySku ostatné a s teda vhodné pre pouZitie g

Temperaturindikatoren

vyrobnych ndkladov alebo pre kvalitu vyroby na lisoch a lisovacich valcoch. g

moze mat dodrZanie tychto parametrov znaCny =~ o
vyznam. Toto je oblast pdsobenia paskovych ale- . -\‘

bo bodovych indikdtorov teploty REATEC®. Strazené parametre __ @3

Indikdtory teploty REATEC® meraju tep- L ‘;':ﬁ_ } J.
lotu medzi 37,8 a 264 °C spdsobom nevrat- W opotrebovanie 4 K@H?‘ N S i‘.'n. -m
nej zmeny farby od bielej az po Giernu. W oder % i ':g_}'l'* .i';.- :

Na jednom teplotnom pasiku je vZdy . t"’g e (e
stistredenych viacero teplotnych bodov. Stan- - pntrePa .udrzhy \:'?;f:-t;irﬂ(tf:?: 0
dardna zostava pokryva rozsah priblizne 60 °C, W prehriatie ca -ir*-f '%
40 °C alebo 20 °C v 10 odtiefioch. Pre vyber W kvalita v ! ':r’ S
spravneho rozsahu je teda potrebny len hruby M vysledky skiimania '// ::':';:;:e; 15'25_';13 664
odhad. Odpadéva ¢asovo narocné skusanie. K W néroky zo zaruky T T

dispozicii su vSak aj jednotlivé meracie body. e T

=% Zlepsené monitorovanie
krimpovania pomocou CFA+

DalSia verzia najlepsie osvedEeného monitorovania krimpovania od firmy Komax sa nazjva CFA+. Okrem zna-
mych funkeii monitorovania krimpovania poniika CFA+ dalSie cenné moznosti.

komax

Funkcie

CFA+ pomaha uZivatelovi rozpoznat chyby na-
stavenia, ako je nalisovanie zIého prierezu vodi¢a
alebo krimpovaného kontaktu. Tym sa zabrani vyrobe
chybného materidlu a vzniku zbyto¢nych néakladov.

Optiméalne parametre spracovania je mozné
pomocou CFA+ vyhodnotit rychlo a jednoducho. Takto
st spolahlivo kontrolované aj najmenSie kontakty.

ZjednoduSena obsluha umoziuje bezproblémo-
vé nastavenie redukovaného poctu parametrov.

CFA+ je optimdlny nastroj pre spolahlivé monito-
rovanie vyroby pre uzivatelov, ktori dbaju na kvalitu.

M ucenim sa rozpoznavaju chyby nastavenia

M rychle nastavenie

W automaticky optiméine parametre a limity chyb
W spolahlivé monitorovanie malych kontaktov

M jednoduchd obsluha

M odstupiovanie vysledkov

RNDr. Peter ZiSka

Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk
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Spracovanie kablov pri
konstrukcii rozvadzacov

X

Kabelaz pri vyrobe rozvadzacov sa este aj dnes najcastejSie vykonava hez strojovej podpory. Vyuceni Specia-
listi postupujii a zapajajii vodice podla elektrickej schémy, vodite sa manuélne jednotlivo strihajii na dizku,
odizolovavajii, krimpuji, popisuji a spdjaji. Takyto sposob je ¢asovo velmi narocny. KabelaZ pri vyrobe
rozvadzacov ma vysoky automatizaény potencial. Existujii optimalne rieSenia od poloautomatického spracova-
nia v kusovej vyrobe pri malych sériach aZ po plnoautomatickii vyrobu velkych sérii.

Stav techniky spracovania kablov

Zakladom optimdlnej automatizacie kabeldZe pre
rozvadzace je existencia elektronickych dat ako

je dl7ka kabla, popis a opracovanie koncov. Tie-

to déta su zo zoznamu vodiCov konvertované do
zoznamu pre strihanie, alebo mozu byt generované
cez systém ECAD. Ak tieto data nie su k dispozi-

cii v elektronickej forme, je mozné ich pohodine
zadat pomocou programového rozhrania stroja.
Viysledkom automatickej kabeldze st vodice pripra-
vené na montdz, ktoré st 4z odstrihnuté na spravnu
diZku, na koncoch opracované a popisané [ubovolnou
farbou pomocou atramentovej tlagiarne InkJet. Konce
vodiGov mdzu byt opracované ukongovacimi dutin-
kami, krimpovacimi kontaktmi, kontaktmi Mil-Crimp
alebo ultrazvukovo spracované. Individudlny popis
nesplfia len povinné oznadenie, ale tieZ podstatne
ulah&uje pripojenie koncov vodica v rozvadzaci.

Individualne rieSenie

VSetky automatizacné rieSenia od Ko-

maxu st optimalne pouZitelné ako v kuso-

vej tak aj v sériovej vyrobe rozvadzacov.

V zévislosti od spdsobu rieSenia a druhu vyroby
je dnes oproti Standardnému sposobu préace v
porovnani s automatizovanym spracovanim kab-
lov mozné dosiahnut tispory az 50%. A to nielen

v priprave kablov, ale najméa pri samotnom zapa-
jani je mozné vyrazne Setrit Cas aj naklady.

RNDr. Peter ZiSka

Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk
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ODIZOLOVACI STROJ KAPPA

Poloautomaticka vyroba triedi podla prierezov
Stroje rady Kappa umoziiuju perfekiné odstrihnutie
na dlzku, odizolovanie a popis koncov kabla alebo
celého kabla. Ddta je mozné pohodine importovat cez
siet, z databazy alebo zo systému ECAD. Vyrobené
vodiCe je mozné potom nakrimpovat pomocou stolo-
vého lisu alebo ruéne a potom zapojit do rozvadzaca.

KRIMPOVACI AUTOMAT GAMMA

PInoautomaticka vyroba triedi podla prierezov

Krimpovacie automaty rady Gamma st flexibilné a
plnoautomatické vyrobné stroje. UmozZiiuju odstrihnu-
tie vodiGa na pozadovand dizku, opracovanie koncov
vodiCov a potla¢ vodiCov. Vodice mdzu byt nadalej
automaticky opracované ukongovacimi dutinkami,
ultrazvukovo komprimované, vybavené krimpovacimi
kontaktmi alebo MIL-Crimp. Data je mozné importovat
cez siet, z databdzy alebo zo systému ECAD.

KRIMPOVACI AUTOMAT ZETA

PInoautomaticka vyroba triedi podla kon$trukénych
skupin alebo identifikacie pola

Zeta 633 je vysoko flexibilné centrum pre spra-
covanie kablov, vhodné pre kusovi alebo sekvenénd
vyrobu. Stroj moze spracovavat v [ubovolnom
poradi az 36 roznych vodi¢ov a pracovat s 5 roz-
nymi pracovnymi stanicami, ako st ukoncovacie
dutinky, ultrazvukové kompresia, krimpovacie
kontakty alebo MIL-Crimp. Tym vo véacSine pripadov
liplne odpada prestavovanie. Jednotlivé sekven-
cie vodicov su produkované podla kon§trukénych
skupin alebo vo vztahu k poliam, si zviazané a
polozené do odkladacej vanicky. Vdaka automatic-
kému doplfiovaniu dloh pracuje stroj samostatne
,takmer bez dohladu”. Data je mozné importovat
cez siet, z databazy alebo zo systému ECAD.
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cialnych problémov s EMC, vzdy s osobnym poradenstvom, detailnymi podkladmi a vzorkami.

Elektricky vodivé textilné tesnenia
(FoF - Fabric over Foam) a vodiva pena
(CF - Conductive Foam)

Predstavujeme cenovo vyhodnii a lahko
spracovatelni moznost EMC tienenia. K dispozicii
je velké mnoZstvo profilov a rozmerov, ako aj za-
kaznicky Specifikované vylisky. Tento typ tesnenia
sluZi aj ako tesnenie proti vplyvu prostredia (IP54).

Elektricky vodivé elastoméry (ECE)

Sa k dispozicii v roznych elastomérovych
zluGeninach, plnivdch a formdach. Beznymi va-
riantmi su tesnenia zo silikénu plnené uhlikom
alebo postriebrenym sklom alebo zo silikéno-
vej peny s postriebrenym povrchom. Tymto
tesnenim je tieZ zabezpec€ené velmi dobré tes-
nenie proti vplyvu prostredia IP65-I1P68.

Tieniace kryty (BLS — Board Level Shields)

LAIRD Technologies disponuje v Standardnom sor-
timente vyberom jednodielnych a dvojdielnych (Kryt a
Rém) tieniacich krytov. Jednotlivé tieniace kryty a ramy
pri dvojdielnych tieniacich krytoch st utesnené sposo-
bom Tape&Reel. Okrem Standardnych dielov mozeme
ponuknut aj zdkaznicky Specifikované tieniace kryty.

elektricky vodivé textilné tesnenia (Fabric over Foam)

Tieniace materialy pre vase
poziadavky na EMC

Laird ,

PSC

1‘ Lackierideen der Zukunft %

Kontaktné pasky, kontaktné prsty

Velké mnozstvo tvarov, rozmerov a montaznych
moznosti pondkaji kontaktné pasy z beryliovej
medi. Aby nedochadzalo k problémom so vza-
jomnou znaSanlivostou materialov, st k dispo-
zicii kontaktné pasky s roznymi povrchmi.

Tesnenie z kovovej tkaniny a kovova tkanina na
elastoméri

Tieto velmi dobre vodivé tesnenia existujd v
roznych materidlovych kombindciach a profiloch a
nachadzaju oblubu pri konStrukeii rozvadzacov.

VF podlozky z akrylatového skla

Pri displejoch, kde sa vyZaduje vysoky atlm, nacha-
dzaju svoje uplatnenie VF podlozky z akrylatového skla.
Tento EMC filter sa sklada z medeného pletiva alebo
pletiva z vanadiovej ocele, ktoré je zaliate do akrylu.

EMC vrstva

Na metalizaciu plastovych krytov sa pouZivaju laky
s vysokym obsahom vodivych €astic, napr. z medi.

RNDr. Peter ZiSka

Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk
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Cenovo vyhodné aplikacie
2y

dvojzlozkowych zalievacich
materialov

V siiéasnosti prebieha v Cine najvicsia svetova terénna skiska elektromobilov. Asi v 20 mestéach boli autobusy
a taxiky prerobené na elektricky pohon. Do roku 2015, ako si praje ¢inska vidda, ma po cestach jazdit 1,5 mi-
liona elektromobilov. Toto je vyzva, ku ktorej sa skupina RAMPF postavila prepracovanim produktového port-

£3 RAMPF

RS0 Tl TUhung

RNDr. Peter ZiSka

Tel.: +421 2 527 33 664
peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

félia. Najmad materialy odolavajiice teplu spolu s vhodnou aplikaénou technoldgiou zaistuji ochranu ciLljvﬁch

elektronickych siiciastok.

Material vydrzi najvysSie zataZzenie premenlivou
teplotou

Naroky na elektrotechnické zalievacie Zivice by
uz nemohli byt mnohostrannejSie. Rozdielne husto-
ty a viskozity na jednej strane a extrémne teplotné
rozdiely, ochrana proti prehriatiu, narazy a chemikalie
na strane druhej. Najma v automobiloch sa stale viac
elektrickych a elektronickych sucasti stara o tcinnost,
bezpecnost a komfort. A ako to potvrdzuje pohlad do
buducnosti, tak to aj zostane. S vyvojom elektromo-
bilov dostava vykonova elektronika nové moznosti.
Pre bezpenli ochranu elektromotorov, relé, menicov
DC/DC, senzorov a riadenia vyvinul podnik z Gra-
fenbergu zalievaci systém RAKU-PUR 21-2123-2 na
baze polyuretanu. Bez halogénovy material v stilade
s RoHS (Restriction of Hazardous Substances) ma
nizku viskozitu a da sa jednoducho spracovavat. Profil
jeho vlastnosti zodpoveda najnovsim a najvySSim
poziadavkam na zatazenie premenlivou teplotou (-40°C
az +150°C), odolnost voCi teplote a pruznost v chlade.
A to v8etko tak, Ze nedochddza ku vzniku trhlin pri
namadhani a k odtrhnutiu pri aktivnych a pasivnych
elektronickych stciastkach. Spolo¢nost dalej pond-
ka Specidlne zalievacie hmoty pre nabijaci konektor
elektromobilov. Tie vytvoria robustné ochranné puzdro.

KOMPAKTNY DAVKOVACI SYSTEM
C-DSE

C-DSE je mobilné davkovacie zariadenie pre rucné
zalievanie stciastok. VyznacGuje sa kompaktnou
konStrukciou a je mozné ho jednoducho prisposobit
poziadavkdm na spracovanie staticky mieSatelnych za-
lievacich materialov a lepidiel. C-DSE bezpecne spracu-
je vyrobky so silnym sklonom k usadzovaniu, ale tiez s
abrazivnym plnivom a s viskozitou medzi 100 a 25000
mPas. Davkovanie moze podla vyberu prebiehat po-
mocou presnych zubovych alebo piestovych Cerpadiel.
0 vysoki kvalitu spracovavaného materidlu sa stara
Specidlne mieSadlo a recyrkuldcia cez mieSaciu trubicu.
Stroj sa obsluhuje cez grafické rozhranie, pomocou
ktorého méZze uzivatel individudlne nastavit davkované
mnozstvd, mieSacie pomery a parametre pripravy.

THONAUER

Kompaktné ddvkovacie zariadenie C-DSE. Zasobnik materidlu,
riadenie a migsaci systém namontované na mobilnd lakovanu ocelovd
variu.

Technické tdaje

podet spracovavanych 2
komponentov

Staticky mieSaci
systém

Pri mieSacich pome-
roch vacSich ako 4:1
musi byt pomer visko-
zit A/B menSi ako 100

cca 30-25.000 mPas

100:100 - 100:8,
volne nastavitelné

> 0,3 g/ davku

Vipa 313 (kompati-
bilny so Siemensom)
s ovladacim panelom

mieSaci systém

viskozita

mieSaci pomer

davkované mnozstva

riadenie

Siemens TP177
elektrické napajanie 3 x 400V/50 Hz,
prikon cca 5 kW
pneumatické napdjanie min. 5 bar, 50 NL
hmotnost cca 300 kg
rozmery (D x S x V) 1850 x 910 x
1680 mm
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RAKUSKO A SLOVINSKO

Thonauer Gesellschaft m.b.H.
PerfektastraBe 59, 1230 Wien

Tel. +43(0)1 804 2871-0, Fax-DW 10
info@thonauer.at

MADARSKO

Thonauer Kft.

Dardczi ut 36, 1113 Budapest

Tel. +36(0)1 372 7700, Fax +36(0)1 372 7709
hungary@thonauer.net

SLOVENSKO

Thonauer s.r.o.

Cukrova 14, 81339 Bratislava
Tel. +421(0)2 527 33 664,

Fax +421(0)2 527 33 665
Mobile +421(0)903 77 3314
info@thonauer.sk
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960 01 Zvolen
Mobile +421(0)903 402 651
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CESKO

Thonauer spol. s r.o.

Cacovicka 47, 61400 Brno
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Fax +42(0)5 4524 3408

Mobile +42(0)602 511 741
info@thonauer.cz

RUMUNSKO

Thonauer Automatic s.r.l.
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Fax +40(0)21 336 9534
Mobile +40(0)726 103 020
magda@thonauer.ro
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Reprezentant Timisoara
Mobile +40(0)723 567 070
adi.balan@thonauer.ro
Mobile +40(0)729 998 132
adi.geana@thonauer.ro
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Automation Austria
Odborny veltrh
priemyselnej automatizacie
LINZ (A), 4-6. OKTOBER 2011

PRIPRAVUJEME

Thonauer s.r.0. oslavuje 10 rokov tispesnych aktivit na
slovenskom trhu. Clanok o tejto udalosti najdete v dalSom
vydani.

VZORKY - MALE VYROBNE DAVKY

Prosim vyuzite volné kapacity naSich predvadzacich
strojov na vyrobu vzoriek a malych vyrobnych davok.

Prosime otézky a informacie Ziadajte na tel. Cisle +421 2 527 33 664
alebo poslite e-mail na info@thonauer.sk

www.thonauer.com




