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Nepreru‰ované tesnenie 
puzdier

Popis káblov prispôsoben˘ 
aplikácii 

Spracovanie káblov pri 
kon‰trukcii rozvádzaãov

Cenovo v˘hodné aplikácie 
dvojzloÏkov˘ch zalievacích materiálov

Gamma 263 –
SMART krimpo­
vací stroj
Celé toto vydanie sa venuje nov˘m krimpovacím automatom Komax. 
S nov˘m strojom Gamma 263 Komax predstavuje ìal‰í zlom v rade 
krimpovacích strojov, ktoré vzájomne ideálne kombinujú funkãnosÈ a 
hospodárnosÈ.
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Spracovanie káblov

Krimpovacie technológie | odizolovacie stroje | 
laserové odizolovacie stroje | montáÏ puzdier | 
zákaznícke stroje | opracovanie optick˘ch vodiãov 
(napr. POF) | opracovanie ploch˘ch vodiãov 
(napr. FFC, FPC, EFC) | manipulácia s vodiãmi | 
popisovacie systémy

Technológia naná‰ania, merania a 
dávkovania

Ruãné systémy | automatické dávkovaãe – stolné 
systémy | automatické stroje | presné ventily, 
ãerpadlá a hroty ihiel | dávkovacie systémy | 
zalievacie Ïivice

Spájkovanie, zváranie a ultrazvuková 
technológia

Spájkovanie sveteln˘m lúãom | laserové spájkovanie 
| spájkovanie cínovou vlnou | indukãné spájkovanie | 
spájkovanie mikro plameÀom | hrotové spájkovanie

ultrazvukové zváranie plastov | ultrazvukové 
zváranie kovov | mikroodporové zváranie | termo-
kompresné zalievanie

Ultrazvukové ãistenie a filtrovanie

Spracovanie obrazu a testovacie systémy

Spracovanie obrazu | optické testovacie systémy | 
testovacie stroje

Technológia navíjania cievok

Technológia navíjania vodiãa | RFID technológie | 
viazacie technológie

Súãiastky, skrine, lakovacie systémy

EMC tienenie | teplovodivé fólie a pasty | rie‰enia 
pre displeje | antimikrobiálne pokr˘vanie | 19“ 
skrine 

SluÏby zákazníkom

Penové tesnenia | EMV tesnenia na báze silikónu |  
a ochrana elektronick˘ch súãiastok

Rie‰enie pre palub­
nú elektrickú v˘zbroj 
hybridn˘ch automobilov a 
elektromobilov
MoÏno sa mnoh˘m ºuìom zdá budúcnosÈ 
elektromobilov vzdialená, ale skutoãnosÈ 
je iná. Dnes takmer neexistuje firma, kto-
rá by nemala do ãinenia s automobilovou 
technikou a intenzívne nepracuje na nov˘ch 
technológiách pre elektromobily. Aj u nás 
je tomu tak. Máme prepracovanú ponu-
ku produktov pre zalievanie súãiastok. 
Vhodné aplikácie vysoko tepelne odoln˘ch 
materiálov zabezpeãujú ochranu citliv˘ch 
elektronick˘ch súãiastok v automobile. 
Firma Komax predstavila najnov‰í krimpovací 
automat Gamma 263. Ponúka kombináciu 
jednoduchosti, funkãnosti, hospodárnosti 
a procesnej bezpeãnosti pri vysokom ku-
sovom v˘kone na malej zastavanej ploche. 
Investiãné náklady sú pri vysokom kusovom 
v˘kone minimálne. Pre v‰etky krimpovacie 
stroje Komax uÏ dnes existuje vylep‰en˘ 
analyzátor krimpovacej sily CFA+, ktor˘ 
maximálne zamedzuje vzniku ch˘b. 
Nové popisovacie systémy Komax ims 
dokáÏu zvládnuÈ vysokú r˘chlosÈ na‰ich 
automatov na spracovanie káblov a je 
moÏné ich jednoducho do nich zabudovaÈ. 
Kvôli potrebe káblov s veºk˘m prierezom pre 

elektromobily chceme predstaviÈ dva nové 
stroje, ktoré sú pre túto oblasÈ ako stvorené. 
Je to univerzálny pneumatick˘ stroj UP/55, 
pomocou ktorého je moÏné krimpovaÈ 
vodiãe s prierezmi aÏ do 120 mm2 v rôz-
nych formách. Pneumatick˘ stroj AM Strip 
2 opracováva vodiãe kruhového prierezu s 
maximálnym vonkaj‰ím priemerom aÏ 35 mm.
Na‰u ponuku vyrábaÈ penové tesne-
nia automatick˘mi zmie‰avacími a 
naná‰acími strojmi vyuÏíva stále viac 
zákazníkov, pretoÏe kvalitné v˘sledky 
sa dostavujú behom krátkeho ãasu. 
Strojová podpora prípravy káblov pre v˘robu 
rozvádzaãov je ìal‰ou zaujímavou témou, 
ktorú spomíname v tomto vydaní. Ako 
poloautomatické, tak aj plnoautomatické 
stroje pokr˘vajú ‰irok˘ rozsah vyuÏitia a 
sú optimálne pouÏiteºné ako v kusovej , tak 
aj v sériovej v˘robe. V neposlednom rade 
opäÈ poukazujeme na na‰u ‰irokú ponu-
ku tieniacich materiálov pre va‰e potreby 
t˘kajúce sa EMC. Aj táto oblasÈ je dôleÏitou 
témou pre elektromobily budúcnosti. 

Prajem vám zaujímavé ãítanie v tomto vydaní!

So srdeãn˘m pozdravom

Ing. Friedrich Thonauer
zakladateº firmy a konzultant

Predslov
Ing. Friedrich Thonauer,
Zakladateº a konzultant firmy Thonauer GmbH.
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Existujúce znalosti z 
oblasti spracovania plechu 
a kon‰trukcii systémov˘ch 
komponentov a systémov je 
doplnená najlep‰ím strojov˘m 
vybavením. Zákazníci firmy 
Anton Paar ShapeTec, prichá-
dzajúci prakticky zo v‰etk˘ch 
oblastí hospodárstva – ako 
napr. letectvo - potrebujú 
najvy‰‰iu kvalitu pri manipulácii 
a spracovaní plechov. Vyrábajú 
sa tu tieÏ informaãné panely 
alebo stanice poÏiãovní bicyklov. 

Pri naná‰aní penov˘ch tesnení na ãasti puzdier 
sa firma Anton Paar ShapeTec GmbH spolieha na 
Thonauer. V na‰ej spoloãnosti aplikujeme precízne 
nanesené polyuretánové tesnenia. Pomocou ná‰ho 
digitálne riadeného stroja DC-CNC 1150 od spoloãnosti 

Rampf Dosiertechnik naná‰ame tixotropnú tesniacu a 
tvarovo ºahkú penu zo zalievacej Ïivice Rampf. Takéto 
tesnenie pevne dosadne na povrch dielu. Strojová 
aplikácia zaisÈuje tesnenie po celom obvode bez 
preru‰enia, ktoré vyhovuje najvy‰‰ím poÏiadavkám. 
Ná‰ postup je vhodn˘ pre v˘robu akéhokoºvek poãtu 
kusov. Toto hºadisko je pre firmu Anton Paar Shape-
Tec v˘hodné. Tesnenie v tomto prípade naná‰ame 
na celú ‰kálu mal˘ch a stredn˘ch súãiastok. 

Anton Paar ShapeTec GmbH oceÀuje najmä na‰u 
spoºahlivosÈ, vysokú kvalitu a  krátke dodacie doby. 
Toto v‰etko môÏeme zaruãiÈ vìaka ná‰mu know-how 
z oblasti tesniacej technológie naná‰an˘ch tesnení.

Firmám Anton Paar ShapeTec a Thonauer 
GmbH prajeme aj naìalej dobrú spoluprácu!

Firma Anton Paar ShapeTec GmbH so svojim nov˘m sídlom vo Wundschuh, ·tajersko, je lídrom v poskytovaní 
zákaznícky orientovan˘ch rie‰ení spracovania plechu a spojovacej techniky, ako aj v˘roby zloÏit˘ch dielov s 
mal˘mi toleranciami trieskov˘m obrábaním. Firma Anton Paar ShapeTec GmbH sa ‰pecializuje na zváracie 
technológie. ·pecialitou podniku je neobyãajn˘ rozsah a hæbka sortimentu.

Prosím informujte sa u nás ak potrebujete 
na‰e v˘robky, prípadne aplikácie, ktoré 
môÏeme pre vás pomocou ná‰ho strojo-
vého vybavenia vyrobiÈ.

> tel. 02/ 527 33 664
> peter.ziska@thonauer.sk

ëal‰ie informácie o 
spoloãnosti nájdete na

> www.shapetec.at

Firma zo skupiny spoloãností 
Anton Paar GmbH

Nepreru‰ované tesnenie 
puzdier

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk



4

Thonauer illustriert

Stroj Gamma 263 je koncipovan˘ pre jed-
nostranné aj obojstranné krimpovanie, ako aj pre 
jednostranné osadzovanie gumiãkami. Systém 
transportu kábla zaruãuje ‰etrné spracovanie rôz-
nych vodiãov s celkov˘m rozsahom prierezov od 
0,13 mm2 do 4 mm2 (AWG26–AWG12). Pohon 
vodiãa je rie‰en˘ buì kolieskami alebo pásmi.

Technológia
Spracovanie celého rozsahu prierezov sa 

koná pomocou programovateºn˘ch, vysoko 
dynamick˘ch striedav˘ch servo pohonov, kto-
ré sú r˘chle a spoºahlivé. V stroji sú integrované 
osvedãené prvky na monitorovanie kvality Komax.

Enkodér zabezpeãuje maximálnu presnosÈ 
vtiahnutia vodiãa a opakovateºnosÈ pri me-
raní dæÏky vodiãa a dæÏky odizolovania.

Kompaktné a optimálne pre uÏívateºov
Napriek svojej kompaktnej kon‰trukcii poskytuje 

optimálny prístup ku v‰etk˘m pracovn˘m staniciam. 
Moduly sú veºmi dobre prístupné zo v‰etk˘ch strán 
vìaka vertikálne otvárajúcemu sa krytu. V‰etky 
ovládacie moduly a prvky sú prehºadne usporiadané. 

Nové dotykové ovládanie na základe uÏívateºského 
grafického rozhrania TopWin je navrhnuté pre r˘chlu a 

jednoduchú obsluhu. Nové ºahko pochopiteºné logické 
usporiadanie umoÏÀuje skrátené za‰kolenie obsluhy.

Voliteºné rozhranie WPCS (Wire Processing 
Communication Standard) umoÏÀuje pripojenie 
strojov Komax do siete a ich jednoduchú imple-
mentáciu do existujúcich v˘robn˘ch procesov.

Kombinácia jednoduchosti, funkãnosti, hospodárnosti a procesnej bezpeãnosti pri vysokom kusovom v˘kone 
na malej zastavanej ploche robí z tohto krimpovacieho automatu hlavnú v˘hru pokiaº ide o pomer nákladov a 
v˘konu. âi uÏ ide o kolieskov˘ alebo pásov˘ pohon – pouÏitie je moÏné prispôsobiÈ individuálnym poÏiadavkám 
a zmenu môÏe vykonaÈ sám zákazník v krátkom ãase.

Gamma 263 –
SMART krimpovací stroj

Gamma 263 s pásov˘m pohonom

Gamma 263 s kolieskov˘m 
pohonom

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

SMART- 
krimpovací stroj
Simple / jednoduch˘

Maintenance friendly / s 

jednoduchou údrÏbou

Affordable / cenovo 

v˘hodn˘

Reliable / spoºahliv˘ 

proces

Top Quality / vynikajúca 

kvalita

Aplikácie

Strihanie na dæÏku

Zastrihnutie koncov/ 
presn˘ rez

Odizolovanie s úpln˘m stiahnutím

Odizolovanie s ãiastoãn˘m stiahnutím

Vodiã s dvojitou izoláciou

Odizolovanie v strede

Krimpovanie

Potlaã horúcou raznicou

Popis atramentovou tlaãiarÀou

Funkcia dvojitého zdvihu

Aplikácia gumiãiek
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Atramentové popisovacie systémy InkJet Ko-
max ims 295 BC (Black Color), ims 295 BS (Black 
Small) a ims 295 MC (Multi Color) sa vyznaãujú 
predov‰etk˘m vysokou r˘chlosÈou popisu, ako aj 
jednoduch˘m a spoºahliv˘m pracovn˘m princí-
pom. V‰etky popisovacie systémy ims majú dve 
komunikaãné rozhrania – RS232 a Ethernet (TCP/
IP) – aby ich bolo moÏné prevádzkovaÈ ako s exis-
tujúcimi, tak aj budúcimi strojmi Komax. Vhodné 
sú najmä pre odizolovacie stroje rady Kappa, ako aj 
pre krimpovacie automaty Alpha, Gamma a Zeta.

V‰etky ‰pecifické nastavenia textu, ako aj za-
dávanie textu alebo nastavenie tlaãiarne sa vyko-
náva jednoducho pomocou ovládacieho rozhrania 
príslu‰ného základného stroja. Poãet tlaãen˘ch 

textov môÏe byÈ aÏ desaÈ na zaãiatku vodiãa, desaÈ 
na konci vodiãa a jeden opakujúci sa popis v strede 
vodiãa. K ‰tandardn˘m funkciám patrí tuãn˘ popis, 
symboly, logá, nastaviteºná ‰írka a v˘‰ka písma, 
dvojnásobn˘ rozostup písmen, inverzn˘ popis, 
nekoneãn˘ alternujúci popis a potlaã vzoriek. 

Neustále meranie hustoty atramentu s 
automatick˘m dávkovaním riedidla zaruãuje eko-
logickú a hospodárnu prevádzku. Voliteºne je k 
dispozícii zariadenie pre kondenzáciu v˘parov a 
spätné získavanie riedidla. Toto obmedzuje spotrebu 
riedidla, ãím sa odºahãí vzduch v miestnosti. Poãas 
prevádzky je moÏné atrament a riedidlo jednoducho 
doplniÈ. Premyslená koncepcia riadenia umoÏÀuje 
vysokú kvalitu popisu aj pri veºkom zr˘chºovaní alebo 
spomaºovaní vodiãa. Naviac sú vìaka inteligent-
nej optimalizácii procesu úseky vodiãa bez popisu 
spracovávané maximálnou r˘chlosÈou vodiãa.

Popisovacie systémy ims 295 je moÏné 
pri jednoduchom pouÏití prevádzkovaÈ aj 
bez základného stroja v reÏime offline. 

Pre zaistenie najlep‰ej kvality, optimálneho kon-
trastu a vynikajúcej priºnavosti má Komax v ponuke 
‰iroké spektrum rôznych typov atramentov. Nákladné 
prípravy káblov uÏ vo väã‰ine prípadov nie sú nutné. 

 ims 295 BC	  �pre ãierne nepigmentované 
atramenty alebo  pre ºahko 
pigmentované atramenty

ims 295 BS	  �‰peciálne pre malé písmo popisované 
ãiernou farbou, vysoká ostrosÈ detailu

 ims 295 MC	  �‰peciálne pre popisovanie ÈaÏko 
pigmentovan˘mi atramentami, pre popi-
sy s vysok˘m kontrastom a farebnosÈou

Automaty najnov‰ej generácie ponúkajú extrémnu prispôsobivosÈ a umoÏÀujú vysokú pracovnú r˘chlosÈ. Z 
toho vypl˘vajúce vysoké poÏiadavky na popis káblov vyÏadujú zodpovedajúcu koncepciu rie‰enia. Má byÈ po-
pis r˘chlej‰í, men‰í, spoºahlivej‰í, odolnej‰í alebo jednoducho v˘hodnej‰í? Ponuka popisovacích systémov 
Komax umoÏÀuje optimálne rie‰enie vzhºadom na aplikáciu. 

Popis káblov prispôsoben˘ 
aplikácii

Príklady popisu s ims 
295 BC a 
ims 295 BS

Popisovací systém Inkjet ims 295 BC je plno integrovaná tlaãiareÀ 
pre nepigmentované ãierne atramenty a tieÏ pre ºahko pigmentované 
atramenty. Tvorba potlaãe prebieha autonómne pomocou zubového 
ãerpadla. Odpadá t˘m potreba pripojenia stlaãeného vzduchu.

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

ATRAMENTOV¯ POPISOVACÍ 
SYSTÉM INK JET IMS



6

Thonauer illustriert

UP/55

Najv˘konnej‰í z kon‰trukãnej rady krim-
povacích strojov je urãen˘ na krimpova-
nie izolovan˘ch a neizolovan˘ch káblov˘ch 
oãiek od 0,14 mm2 do 120 mm2.

So strihacou jednotkou, ktorá je voliteºná, 
umoÏÀuje UP/55 strihanie ploch˘ch vodiãov 
do ‰írky 32 mm, ako aj meden˘ch vodiãov 
do prierezu 240 mm2 (max. Ø 28 mm).

Táto kon‰trukãná rada je vybavená riadením vynú-
teného odÈahu a tieÏ elektronick˘m poãítadlom kusov.

Pneumatick˘ univerzálny 
stroj s vy‰‰ím v˘konom

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

Zápustky a strihacia jednotka

Základné vybavenie

n elektronické poãítadlo kusov
n �pneumatick˘ noÏn˘ pedál
n �pripojovacie hadice
n �sada náradia

Technické údaje

krimpovacia sila pri P = 5,5 bar  	 53 kN
krimpovacia sila pri P = 6,0 bar  	 57 kN
krimpovacia sila pri P = 7,0 bar  	 67 kN
prevádzkov˘ tlak 		  6–7,5 bar
spotreba vzduchu	 31 l na cyklus
max. v˘‰ka zdvihu		  32 mm
hladina hluku 		  69 dB(A)
rozmery	 420 x 230 x 425 mm
hmotnosÈ		  49 kg

Vhodné pre

n �izolované krimpovacie káb-
lové oká 0,25–6 mm2 

n �izolované krimpovacie káblové oká 
10–35 mm2 (Dorn-Crimp)

n �neizolované rúrkové a nalisované 
káblové oká 0,5–16 mm2 (len jed-
nostrann˘ krimp W alebo t⁄Àov˘)

n �neizolované rúrkové a nalisované káb-
lové oká 6–120 mm2 (t⁄Àov˘ krimp)

n �neizolované rúrkové káblové oká a doty-
kové spoje 1,0–6,0 mm2 (hex krimp)

n �neizolované rúrkové a nalisované káblové oká 
6–120 mm2 (hex krimp podºa DIN 48083) 

n �izolované a neizolované ukonãovacie 
dutinky na Ïily 0,14–50 mm2

n �cylindrické kontakty 0,14–16 mm2

n �neizolované fastonové plo-
ché zástrãky 0,14–6 mm2

n �v‰etky vkladané páry WEZAG CK100 a CS30 
n �Strihanie ploch˘ch vodiãov do ‰írky 32 mm
n �Strihanie meden˘ch vodiãov do 

240 mm2 (max. Ø 28 mm)
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Pneumatické odizolovanie 
mal˘ch a stredn˘ch sérií

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

AM.STRIP.1, AM.STRIP.2, AM.STRIP.2 V a 
AM.STRIP.2/35 sú univerzálne pouÏiteºné poloauto-
matické stroje na odizolovávanie káblov pre robustné 
priemyselné pouÏitie a hospodárnu v˘robu v mal˘ch 
a stredn˘ch sériách. ·peciálne noÏe prispôsobené na 
spracovanie káblov umoÏÀujú spracovanie takmer 
v‰etk˘ch beÏn˘ch káblov. Akékoºvek prestavenie 
je moÏné vykonaÈ behom niekoºk˘ch sekúnd a bez 
náradia. Pri pouÏití prizmatick˘ch noÏov sa stroje 
po základnom nastavení automaticky prispôsobia 
ìal‰ím prierezom do 6 mm2 (v závislosti od kábla).

V obmedzenom rozsahu a pri mal˘ch 
v˘robn˘ch sériách je moÏné stroj pouÏiÈ 
aj na strihanie káblov na dæÏku. 

Varianty:	 - s pneumatick˘mi senzormi 
	 - so svetelnou závorou

Odizolovanie AM.STRIP.1
Vodiã kruhového prierezu 	 0,5–15 mm vonkaj‰ieho Ø
Ploch˘ vodiã 	 do ‰írky 20 mm 
max. dæÏka odizolovania	� do 65 mm s úpln˘m 

stiahnutím
	� do cca 250 mm s 

ãiastoãn˘m stiahnutím

Rozmery / hmotnosÈ AM.STRIP.1
· x H x V	 340 x 340 x 150 mm
hmotnosÈ (bez príslu‰enstva)	 cca 12,2 kg
prevádzkov˘ tlak	 max. 6 – 7 bar
spotreba vzduchu/cyklus (pri 6 bar)	 cca 2 l

·tandardné príslu‰enstvo
1 noÏn˘ ventil
1 strihací doraz
1 predná doska s puzdrom
1 prídrÏná doska s rúrkou
1 pár prizmatick˘ch noÏov

Odizolovanie AM.STRIP.2
Vodiã kruhového 	 1,0–25 mm vonkaj‰ieho Ø
prierezu	
Ploch˘ vodiã	 do ‰írky 35 mm
max. dæÏka odizolovania	� do 120 mm s úpln˘m 

stiahnutím
AM.STRIP.2 V	� do 230 mm s úpln˘m 

stiahnutím
	� do 450 mm s ãiastoãn˘m 

stiahnutím
·peciálna verzia 

AM.STRIP.2/35	 do 35 mm vonkaj‰ieho Ø

Rozmery / hmotnosÈ AM.STRIP.2
· x H x V	 430 x 550 x 200 mm

AM.STRIP.2 V	 430 x 680 x 235 mm
HmotnosÈ (bez príslu‰enstva)	 cca 25,5 kg

AM.STRIP.2 V	 cca 26,8 kg
prevádzkov˘ tlak	 max. 6–7 bar
spotreba vzduchu /cyklus (pri 6 bar)	 cca 7 l

AM.STRIP.2 V	 cca 11,5 l

·tandardné príslu‰enstvo
1 noÏn˘ ventil
1 strihací doraz
1 predná doska s puzdrom
1 prídrÏná doska s rúrkou
1 pár prizmatick˘ch noÏov
1 �obmedzovaã zdvihu (‰tandardne 

len pri AM.STRIP.2 V)

AM.STRIP.1 / AM.STRIP.2 / 
AM.STRIP.2V / AM.STRIP.2/35 
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Existuje mnoÏstvo v˘robn˘ch postupov a 
v˘robkov, u ktor˘ch je dôleÏité, aby neboli dosiah-
nuté alebo prekroãené urãité teploty. Pre v˘‰ku 
v˘robn˘ch nákladov alebo pre kvalitu v˘roby 
môÏe maÈ dodrÏanie t˘chto parametrov znaãn˘ 
v˘znam. Toto je oblasÈ pôsobenia páskov˘ch ale-
bo bodov˘ch indikátorov teploty REATEC®. 

Indikátory teploty REATEC® merajú tep-
lotu medzi 37,8 a 264 °C spôsobom nevrat-
nej zmeny farby od bielej aÏ po ãiernu.

Na jednom teplotnom pásiku je vÏdy 
sústreden˘ch viacero teplotn˘ch bodov. ·tan-
dardná zostava pokr˘va rozsah pribliÏne 60 °C, 
40 °C alebo 20 °C v 10 odtieÀoch. Pre v˘ber 
správneho rozsahu je teda potrebn˘ len hrub˘ 
odhad. Odpadáva ãasovo nároãné skú‰anie. K 
dispozícii sú v‰ak aj jednotlivé meracie body.

Pásiky teplotn˘ch indikátorov REATEC® 
rady P odolávajú vy‰‰iemu tlaku ako 
ostatné a sú teda vhodné pre pouÏitie 
na lisoch a lisovacích valcoch.

StráÏené parametre

n opotrebovanie

n oder

n potreba údrÏby

n prehriatie

n kvalita

n v˘sledky skúmania

n nároky zo záruky

Jednoduché sledovanie 
kritick˘ch teplôt

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

Funkcie
CFA+ pomáha uÏívateºovi rozpoznaÈ chyby na-

stavenia, ako je nalisovanie zlého prierezu vodiãa 
alebo krimpovaného kontaktu. T˘m sa zabráni v˘robe 
chybného materiálu a vzniku zbytoãn˘ch nákladov. 

Optimálne parametre spracovania je moÏné 
pomocou CFA+ vyhodnotiÈ r˘chlo a jednoducho. Takto 
sú spoºahlivo kontrolované aj najmen‰ie kontakty.

Zjednodu‰ená obsluha umoÏÀuje bezproblémo-
vé nastavenie redukovaného poãtu parametrov.

CFA+ je optimálny nástroj pre spoºahlivé monito-
rovanie v˘roby pre uÏívateºov, ktorí dbajú na kvalitu.

âo získate

n ��uãením sa rozpoznávajú chyby nastavenia
n ��r˘chle nastavenie
n ��automaticky optimálne parametre a limity ch˘b
n ��spoºahlivé monitorovanie mal˘ch kontaktov
n ��jednoduchá obsluha
n ��odstupÀovanie v˘sledkov

ëal‰ia verzia najlep‰ie osvedãeného monitorovania krimpovania od firmy Komax sa naz˘va CFA+. Okrem zná-
mych funkcií monitorovania krimpovania ponúka CFA+ ìal‰ie cenné moÏnosti.

Zlep‰ené monitorovanie 
krimpovania pomocou CFA+
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Stav techniky spracovania káblov
 

Základom optimálnej automatizácie kabeláÏe pre 
rozvádzaãe je existencia elektronick˘ch dát ako 
je dæÏka kábla, popis a opracovanie koncov. Tie-
to dáta sú zo zoznamu vodiãov konvertované do 
zoznamu pre strihanie, alebo môÏu byÈ generované 
cez systém ECAD. Ak tieto dáta nie sú k dispozí-
cii v elektronickej forme, je moÏné ich pohodlne 
zadaÈ pomocou programového rozhrania stroja. 

V˘sledkom automatickej kabeláÏe sú vodiãe pripra-
vené na montáÏ, ktoré sú úÏ odstrihnuté na správnu 
dæÏku, na koncoch opracované a popísané ºubovoºnou 
farbou pomocou atramentovej tlaãiarne InkJet. Konce 
vodiãov môÏu byÈ opracované ukonãovacími dutin-
kami, krimpovacími kontaktmi, kontaktmi Mil-Crimp 
alebo ultrazvukovo spracované. Individuálny popis 
nespæÀa len povinné oznaãenie, ale tieÏ podstatne 
uºahãuje pripojenie koncov vodiãa v rozvádzaãi.

Individuálne rie‰enie

V‰etky automatizaãné rie‰enia od Ko-
maxu sú optimálne pouÏiteºné ako v kuso-
vej  tak aj v sériovej v˘robe rozvádzaãov. 

V závislosti od spôsobu rie‰enia a druhu v˘roby 
je dnes oproti ‰tandardnému spôsobu práce v 
porovnaní s automatizovan˘m spracovaním káb-
lov moÏné dosiahnuÈ úspory aÏ 50%. A to nielen 
v príprave káblov, ale najmä pri samotnom zapá-
janí je moÏné v˘razne ‰etriÈ ãas aj náklady. 

ODIZOLOVACÍ STROJ KAPPA

Poloautomatická v˘roba triedi podºa prierezov
Stroje rady Kappa umoÏÀujú perfektné odstrihnutie 

na dæÏku, odizolovanie a popis koncov kábla alebo 
celého kábla. Dáta je moÏné pohodlne importovaÈ cez 
sieÈ, z databázy alebo zo systému ECAD. Vyrobené 
vodiãe je moÏné potom nakrimpovaÈ pomocou stolo-
vého lisu alebo ruãne a potom zapojiÈ do rozvádzaãa.

KRIMPOVACÍ AUTOMAT GAMMA

Plnoautomatická v˘roba triedi podºa prierezov 
Krimpovacie automaty rady Gamma sú flexibilné a 

plnoautomatické v˘robné stroje. UmoÏÀujú odstrihnu-
tie vodiãa na poÏadovanú dæÏku, opracovanie koncov 
vodiãov a potlaã vodiãov. Vodiãe môÏu byÈ naìalej 
automaticky opracované ukonãovacími dutinkami, 
ultrazvukovo komprimované, vybavené krimpovacími 
kontaktmi alebo MIL-Crimp. Dáta je moÏné importovaÈ 
cez sieÈ, z databázy alebo zo systému ECAD.

KRIMPOVACÍ AUTOMAT ZETA

Plnoautomatická v˘roba triedi podºa kon‰trukãn˘ch 
skupín alebo identifikácie poºa

Zeta 633 je vysoko flexibilné centrum pre spra-
covanie káblov, vhodné pre kusovú alebo sekvenãnú 
v˘robu. Stroj môÏe spracovávaÈ v ºubovoºnom 
poradí aÏ 36 rôznych vodiãov a pracovaÈ s 5 rôz-
nymi pracovn˘mi stanicami, ako sú ukonãovacie 
dutinky, ultrazvuková kompresia, krimpovacie 
kontakty alebo MIL-Crimp. T˘m vo väã‰ine prípadov 
úplne odpadá prestavovanie. Jednotlivé sekven-
cie vodiãov sú produkované podºa kon‰trukãn˘ch 
skupín alebo vo vzÈahu k poliam, sú zviazané a 
poloÏené do odkladacej vaniãky. Vìaka automatic-
kému doplÀovaniu úloh pracuje stroj samostatne 
„takmer bez dohºadu“. Dáta je moÏné importovaÈ 
cez sieÈ, z databázy alebo zo systému ECAD.

KabeláÏ pri v˘robe rozvádzaãov sa e‰te aj dnes najãastej‰ie vykonáva bez strojovej podpory. Vyuãení ‰pecia-
listi postupujú a zapájajú vodiãe podºa elektrickej schémy, vodiãe sa manuálne jednotlivo strihajú na dæÏku, 
odizolovávajú, krimpujú, popisujú a spájajú. Tak˘to spôsob je ãasovo veºmi nároãn˘. KabeláÏ pri v˘robe 
rozvádzaãov má vysok˘ automatizaãn˘ potenciál. Existujú optimálne rie‰enia od poloautomatického spracova-
nia v kusovej v˘robe pri mal˘ch sériách aÏ po plnoautomatickú v˘robu veºk˘ch sérií.

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

Spracovanie káblov pri 
kon‰trukcii rozvádzaãov

Poloautomatická v˘roba triedi 
podºa prierezov

Plnoautomatická v˘roba triedi 
podºa prierezov

Plnoautomatická v˘roba triedi 
podºa kon‰trukãn˘ch skupín alebo 
podºa identifikácie poºa

Sekvencia automatickej v˘roby 
kompletn˘ch káblov˘ch zväzkov
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Elektricky vodivé textilné tesnenia 
(FoF – Fabric over Foam) a vodivá pena 
(CF – Conductive Foam)

 
Predstavujeme cenovo v˘hodnú a ºahko 

spracovateºnú moÏnosÈ EMC tienenia. K dispozícii 
je veºké mnoÏstvo profilov a rozmerov, ako aj zá-
kaznícky ‰pecifikované v˘lisky. Tento typ tesnenia 
slúÏi aj ako tesnenie proti vplyvu prostredia (IP54).

 
Elektricky vodivé elastoméry (EcE)

 
Sú k dispozícii v rôznych elastomérov˘ch 

zlúãeninách, plnivách a formách. BeÏn˘mi va-
riantmi sú tesnenia zo silikónu plnené uhlíkom 
alebo postriebren˘m sklom alebo zo silikóno-
vej peny s postriebren˘m povrchom. T˘mto 
tesnením je tieÏ zabezpeãené veºmi dobré tes-
nenie proti vplyvu prostredia IP65–IP68.

Tieniace kryty (BLS – Board Level Shields)
 
LAIRD Technologies disponuje v ‰tandardnom sor-

timente v˘berom jednodielnych a dvojdielnych (Kryt a 
Rám) tieniacich krytov. Jednotlivé tieniace kryty a rámy 
pri dvojdielnych tieniacich krytoch sú utesnené spôso-
bom Tape&Reel. Okrem ‰tandardn˘ch dielov môÏeme 
ponúknuÈ aj zákaznícky ‰pecifikované tieniace kryty.

 

Kontaktné pásky, kontaktné prsty
 
Veºké mnoÏstvo tvarov, rozmerov a montáÏnych 

moÏností ponúkajú kontaktné pásy z ber˘liovej 
medi. Aby nedochádzalo k problémom so vzá-
jomnou zná‰anlivosÈou materiálov, sú k dispo-
zícii kontaktné pásky s rôznymi povrchmi.

 

Tesnenie z kovovej tkaniny a kovová tkanina na 
elastoméri

 
Tieto veºmi dobre vodivé tesnenia existujú v 

rôznych materiálov˘ch kombináciách a profiloch a 
nachádzajú obºubu pri kon‰trukcii rozvádzaãov.

 

 VF podloÏky z akrylátového skla
 
Pri displejoch, kde sa vyÏaduje vysok˘ útlm, nachá-

dzajú svoje uplatnenie VF podloÏky z akrylátového skla. 
Tento EMC filter sa skladá z medeného pletiva alebo 
pletiva z vanádiovej ocele, ktoré je zaliate do akrylu.

 

EMC vrstva
 
Na metalizáciu plastov˘ch krytov sa pouÏívajú laky 

s vysok˘m obsahom vodiv˘ch ãastíc, napr. z medi.

Thonauer vám neponúka len ão naj‰ir‰ie adresovanú ponuku, ale je vám k dispozícii aj pri rie‰ení va‰ich ‰pe-
ciálnych problémov s EMC, vÏdy s osobn˘m poradenstvom, detailn˘mi podkladmi a vzorkami.

Tieniace materiály pre va‰e 
poÏiadavky na EMC

elektricky vodivé textilné tesnenia 
(Fabric over Foam)

kontaktné pásky

tieniace kryty (Board Level Shields)

elektricky vodivé textilné tesnenia (Fabric over Foam)

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

VF tesniace podloÏky zo skla a 
akrylátového skla
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Materiál vydrÏí najvy‰‰ie zaÈaÏenie premenlivou 
teplotou

Nároky na elektrotechnické zalievacie Ïivice by 
uÏ nemohli byÈ mnohostrannej‰ie. Rozdielne husto-
ty a viskozity na jednej strane a extrémne teplotné 
rozdiely, ochrana proti prehriatiu, nárazy a chemikálie 
na strane druhej. Najmä v automobiloch sa stále viac 
elektrick˘ch a elektronick˘ch súãasti stará o úãinnosÈ, 
bezpeãnosÈ a komfort. A ako to potvrdzuje pohºad do 
budúcnosti, tak to aj zostane. S v˘vojom elektromo-
bilov dostáva v˘konová elektronika nové moÏnosti. 
Pre bezpeãnú ochranu elektromotorov, relé, meniãov 
DC/DC, senzorov a riadenia vyvinul podnik z Gra-
fenbergu zalievací systém RAKU-PUR 21-2123-2 na 
báze polyuretánu. Bez halogénov˘ materiál v súlade 
s RoHS (Restriction of Hazardous Substances) má 
nízku viskozitu a dá sa jednoducho spracovávaÈ. Profil 
jeho vlastností zodpovedá najnov‰ím a najvy‰‰ím 
poÏiadavkám na zaÈaÏenie premenlivou teplotou (-40°C 
aÏ +150°C), odolnosÈ voãi teplote a pruÏnosÈ v chlade. 
A to v‰etko tak, Ïe nedochádza ku vzniku trhlín pri 
namáhaní a k odtrhnutiu pri aktívnych a pasívnych 
elektronick˘ch súãiastkach. SpoloãnosÈ ìalej ponú-
ka ‰peciálne zalievacie hmoty pre nabíjací konektor 
elektromobilov. Tie vytvoria robustné ochranné puzdro.

KompaktnÝ dávkovací systém 
C-DSE

C-DSE je mobilné dávkovacie zariadenie pre ruãné 
zalievanie súãiastok. Vyznaãuje sa kompaktnou 
kon‰trukciou a je moÏné ho jednoducho prispôsobiÈ 
poÏiadavkám na spracovanie staticky mie‰ateºn˘ch za-
lievacích materiálov a lepidiel. C-DSE bezpeãne spracu-
je v˘robky so siln˘m sklonom k usadzovaniu, ale tieÏ s 
abrazívnym plnivom a s viskozitou medzi 100 a 25000 
mPas. Dávkovanie môÏe podºa v˘beru prebiehaÈ po-
mocou presn˘ch zubov˘ch alebo piestov˘ch ãerpadiel. 
O vysokú kvalitu spracovávaného materiálu sa stará 
‰peciálne mie‰adlo a recyrkulácia cez mie‰aciu trubicu. 
Stroj sa obsluhuje cez grafické rozhranie, pomocou 
ktorého môÏe uÏívateº individuálne nastaviÈ dávkované 
mnoÏstvá, mie‰acie pomery a parametre prípravy.

Cenovo v˘hodné aplikácie 
dvojzloÏkov˘ch zalievacích 
materiálov

RNDr. Peter Îi‰ka
Tel.: +421 2 527 33 664

peter.ziska@thonauer.sk
www.thonauer.sk

Polyuretán, silikón alebo epoxid 
chráni citlivé súãiastky automobilu

Skupina RAMPF predstavuje odol-
né elektrotechnické zalievacie Ïivice 
pre pouÏitie v elektromobiloch - od 
motora aÏ po konektor nabíjania © 
queonda – Fotolia.com

Kompaktné dávkovacie zariadenie C-DSE. Zásobník materiálu, 
riadenie a mie‰ací systém namontované na mobilnú lakovanú oceºovú 
vaÀu.

V súãasnosti prebieha v âíne najväã‰ia svetová terénna skú‰ka elektromobilov. Asi v 20 mestách boli autobusy 
a taxíky prerobené na elektrick˘ pohon. Do roku 2015, ako si praje ãínska vláda, má po cestách jazdiÈ 1,5 mi-
lióna elektromobilov. Toto je v˘zva, ku ktorej sa skupina RAMPF postavila prepracovaním produktového port-
fólia. Najmä materiály odolávajúce teplu spolu s vhodnou aplikaãnou technológiou zaisÈujú ochranu citliv˘ch 
elektronick˘ch súãiastok.

Technické údaje

poãet spracovávan˘ch 
komponentov

mie‰ací systém 
 
 
 
 

viskozita

mie‰ací pomer 

dávkované mnoÏstvá

riadenie 
 
 

elektrické napájanie 

pneumatické napájanie 

hmotnosÈ

rozmery (D x · x V) 

2 

Statick˘ mie‰ací 
systém 
Pri mie‰acích pome-
roch väã‰ích ako 4:1 
musí byÈ pomer visko-
zít A/B men‰í ako 100 

cca 30–25.000 mPas

100:100 – 100:8, 
voºne nastaviteºné

> 0,3 g/ dávku

Vipa 313 (kompati-
biln˘ so Siemensom) 
s ovládacím panelom 
Siemens TP177

3 x 400V/50 Hz, 
príkon cca 5 kW

min. 5 bar, 50 NL

cca 300 kg

1850 x 910 x 
1680 mm
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V¯stavy / mítingy / semináre

Vzorky – malé v¯robné dávky

Prosím vyuÏite voºné kapacity na‰ich predvádzacích 
strojov na v˘robu vzoriek a mal˘ch v˘robn˘ch dávok.

Thonauer s.r.o. oslavuje 10 rokov úspe‰n˘ch aktivít na 
slovenskom trhu. âlánok o tejto udalosti nájdete v ìal‰om 
vydaní.

Pripravujeme

Prosíme otázky a informácie Ïiadajte na tel. ãísle +421 2 527 33 664  
alebo po‰lite e-mail na info@thonauer.sk

SK

Rakúsko a SLOVINSKO

Thonauer Gesellschaft m.b.H. 
Perfektastraße 59, 1230 Wien 
Tel. +43(0)1 804 2871-0, Fax-DW 10 
info@thonauer.at

Maëarsko
Thonauer Kft. 
Daróczi út 36, 1113 Budapest 
Tel. +36(0)1 372 7700, Fax +36(0)1 372 7709 
hungary@thonauer.net

Slovensko
Thonauer s.r.o. 
Cukrová 14, 81339 Bratislava 
Tel. +421(0)2 527 33 664,  
Fax +421(0)2 527 33 665 
Mobile +421(0)903 77 3314 
info@thonauer.sk

Poboãka

960 01 Zvolen 
Mobile +421(0)903 402 651 
michal.gombar@thonauer.sk

âesko
Thonauer spol. s r.o. 
Cacovická 47, 61400 Brno 
Tel. +42(0)5 4524 3453, 4524 3454 
Fax +42(0)5 4524 3408 
Mobile +42(0)602 511 741 
info@thonauer.cz

Rumunsko
Thonauer Automatic s.r.l. 
Str Argetoaia nr. 1 
024011 Bucuresti – Sector 2 
Tel. +40(0)21 335 5654, 335 1287 
Fax +40(0)21 336 9534  
Mobile +40(0)726 103 020 
magda@thonauer.ro

Poboãka

Reprezentant Timisoara 
Mobile +40(0)723 567 070 
adi.balan@thonauer.ro 
Mobile +40(0)729 998 132 
adi.geana@thonauer.ro
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